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UMA EMPRESA
BRASILEIRA PRONTA
PARA OS DESAFIOS DE
UM MERCADO CADA VEZ
MAIS COMPETITIVO

E EXIGENTE

Fundada em Abril de 1977, a STILEX mantém o seu DNA
arrojado e inovador, que acompanha um mercado tao
dindmico e em constante transformacao, promovendo a
modernizacao de seus processos e produtos, tornando-se
por diversas vezes referéncia no setor.

A combinacao desses fatores aliada a sua visao Unica
posiciona a marca como uma das mais fortes e importantes
do Pais. Esse reconhecimento ultrapassa as nossas
fronteiras, apresentando o alto padrao de qualidade da

STILEX no Brasil e no exterior.

DIFERENCIAIS

A STILEX possui uma vasta linha de produtos que atende

a diversos segmentos de mercado. Desde o padrao até
materiais sob medida, marcando presenca também no
setor de alta performance.

A melhor relagcao custo-beneficio dos nossos produtos, nos
coloca em 6tima posicao em relagcao aos concorrentes.
A fabricacao de acordo com os mais exigentes padrdes
técnicos oferece aos nossos clientes qualidade de
acabamento, durabilidade e capacidade de remocao.
Para um desenvolvimento como um todo, realizamos
também treinamentos para capacitar os hossos parceiros.
Isso aumenta a qualidade do atendimento, motiva a
equipe e melhora o seu conhecimento técnico para

resolver todas as demandas.

OBIJETIVOS

Ir além do acompanhamento das mudancgas tecnoldgicas,
criando tendéncias para ofertar os melhores produtos
com as certificacdes de qualidade pelo ISO9001 e ABNT.
Aceitar os desafios que o mercado nos impde para alcancgar

a evolucao do nhosso negdcio.

V. stilex
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LINHA DE DISCOS STILEX
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DISCOS DE CORTE PARA ACO EM GERAL DISCOS FINOS ESPECIAIS

SCE 302

Disco de corte 2em 1
aplicavel em aco
e aco inoxidavel.

| Alinha 302 garante

SXT 303

Disco de corte
2emlinhaalta
performance aplicavel
em ago e aco

P. stilex

_/‘ ABRASIVEDS

ACO / ACERO - INOX
DISCO DE CORTE - TIPO 41

00.612/0001-54 - VINHE!

TIPO 41 - AA30 RBF 2T

A
D

SCA 702 i = inoxidavel/ cort
bkl Linha alta performance \ qualidade ¢ i
metal/ ago/ excelente ‘@ seguranca com tecnologia
capacidade e velocidade muito mais economia diminuindo
de corte/ desenvolvido na operacio a fadiga sobre
com alta tecnologia a operacio
177;8x3,2x22,2 mm
7x1/8x7/8” =
DIMENSOES
Polegada Milimetro Polegada Milimetro
41/2 X 3/64 X7/38 T4,3X10X 22,2 7 X116 X 7/3 1778 X1,6X 22,2
412X116 X 7/8 T14,3X 1,6 X 22,2 9X5/64X7/8 2286X20X222
SCA 102 SCA 202 < ~
i acer T 501202 N, DISCOS DE CORTE PARA REFRATARIO, FUNDICAO E FORJARIA

0 - INDUSTRIA BRASILEIRA

SCI 302
INOX

com excelente relacao
preco x desempenho
aplicag¢des universais
em metais

SCI1 302

. Linha inox com alta
| agressividade nos

cortes - excelente
desempenho
desenvolvido para
aplicagcoes em
acos inoxidaveis

excelente rendimento
corte rapido e
longa vida util

SCZ 402

. Linha super
SCZ 402

Super Resistente

cinzento nodular,
branco e inox/ alto
poder de corte/
desenvolvido com
alta tecnologia

performance aco/ ferro

>~ stilex:
-, Stilex

CNPJ 48.200.612/0001-54 - VINHEDO - INDUSTRIA BRASILEIRA

Refratsério

114,3mm x 3,2mm x 22,2mm
4%" x1/8"x7/8”

TIPO4L - C30RBFZT

| H ®
7o stilex

| SCR 612

Linha refrataria para
acabamento perfeito
em aplicacao de
materiais ndo
ferrosos e granitos

SCA 202 TRILHO

o 03P g,

P2 stilex:

M hBRASIVOS

. SCF 502

Linha fundicao para
Mmateriais ndo ferrosos
excelente eficiéncia
em corte na aplicagcao
de ferro fundido
nodular branco

e cinzento

Discos para corte de todos

CNPJ 48.200.612/0001-54 - VINHEDO - INDUSTRIA BRASILEIRA|

DIMEN SC”) =S TRILHO / RAIL SCA 202  os tipos de trilhos ferroviarios
MM@M ACO . com alta tecnologia que
Polegada Milimetro Polegada Milimetro Polegada Milimetro I’I promove altissimo rendimento
/ € seguranc¢a na operacao.
2X1/B X /4 50,8X32X 64 9X1/8X7/8 2286X32X222 12 X1/8X1 304,8X32X 254 y e Indicado para utilizacdo em
3X18X1/4 762X 32X 64 10 X1/8X5/8 254 X32X16 14 X1/8 X1 3556 X 32X 254 maquinas manuais em
3X1/8X3/8 762X32X95 10 X 1/8 X 3/4 254 X32X19 14X 3/16 X1 3556 X 4,8 X 254 gt s trabalhos de ate 100 m/s
41/2X1/8X 20 TI0OX 32X 20 10 X1/8 X1 254X 32X 254 16 X1/8 X1 4064 X 32 X254 st sse
41/2X1/8X7/8 TIOX 32X 222 12X1/8X5/8 304,8X32X16 16 X 3/16 X1 4064 X 4,8 X 254
7 X1/8X7/8 1778 X 32X 22,2 12X1/8 X3/4 304,8X32X19 20 X3/16 X1 508 X 4,8 X 254




DISCOS DE DESBASTE PARA ACO EM GERAL DISCOS DE DESBASTE PARA FUNDICAO, MARMORE E GRANITO

SDX 710 Linha desbaste alta performance
Alta Performance. zirconado com formulagéo especial
T soms para uso em processos pesados
| com excelente taxa de remocgao
nas aplicagdes de aco, ferro
fundido nodular cinzento,
branco e manganés

SDG 24
A\ SDG 36
I | SDG 120

GRANITEIRO

SDF 540

Linha de desbaste
apropriado na

| aplicacdo de ferro
fundido e materiais
nao ferrosos

| Linha de desbaste

| refrataria para
aplicacdes em
materiais ndo
ferrosos e granitos

177,8mm x 6,4mm x 22,2mm
7" x1/4" x 7/8" 4

TIPO 27 - €120 QBF 3T TIPO 27

SDA 210
Linha desbaste ] =a\Y/A
profissional indicado ' & Stl I ex
| para desbaste de -/
chapas e perfis, ABRASIVOS @
nas montagens e O ABRASIVO DO BRASIL

Mmanutencoes

ACO Linha desbaste
som/s semi-profissional
' com 6tima relagao
custo x beneficio/
aplicacao ideal

177,8 6,4 22,2 5 5 5 =
metal/ aco L industriais/ aplicacéo

TIPO 27 - A24 SBF 3T |dea| metal/ a(;o

TIPO 27 - A24 RBF 3T

SDI 310 stil SDZ 410

AB RE: s Linha desbaste

_ |_|nha de desbaste 'CNPJ 48.200.612/0001-54 - VINHEDO - INDUSTRIA BRASILEIRA zirconado com alta
SDI 310 para acos inoxidaveis/ f SDZ 410 R
excelente acio de LR SRR RS TENTE tecnologia indicado
desbaste com alto RN ACE e Lt para processos
| di " @ @ @ | pesados com excelente
(rjeur; albrn%gc?ee @ mvemen e taxa de remocao nas
| cexrmcaoo . ~
: aplicacdes de aco,
: i roporcionando A AT AT e .
177,8x6,4x22.2mm zle\fado nivel 177,8x6,4x22, fgrro fundido nodular
debhadids d b t Eeld /88 cinzento, branco
S € acabamento TIP027-A224 REF i
Polegada Milimetro

41/2X3N16X7/8 N4,3X48X222
41/2X1/4X7/8 N43X64 X222
7 X1/4 X7/8 1778 X 6,4 X222
9X1/4X7/8 2286 X6,4 X222




DISCOS FLAP DISCO DE LIXAS/ RODAS DE LIXAS

SGC 77
CERAMICA (NOVO)

Grao Ceramico desenvolvido
com alta tecnologia '
resultando em alto

N _ (WEOR i LIXA ZIRCONADO LIXA MARROM

LlNHA QXJBO Disco de fibra em zirconio Disco de lixa grao 6xido de aluminio
= sia alta agressividade para trabalho boa relacdo custo/beneficio - aplicacdo
DE ALUMIN-LQ““ = em agos e agos inoxidaveis em aco e madeiras
INDUSTRIAL : TN R N E e ne DIMENSOES GRAOS RPM RECOMENDADOS
2EM1 : A W N s — 412 X7/8 24-36-50-60-80-100 - 120 13300
. T : 7X7/8 24-36-50-60-80-100-120 8500

GCrao Zirconado
profissional - excelente

taxa de remocao nas aplicacdes
em acos e acos inoxidaveis

DIMENSOES GRAOS RPM RECOMENDADOS
412X 7/8 40-60-80-120 13.300
7 X7/8 40-60-80-120 8500

RODAS MINIKONTOUR
GRANULOMETRIA De 36 a 400 59?6225‘ POLIKONTOUR

*Hastes de 1/4 e 6mm
. ~ . . * H A H H
*Dimensbées especiais sob consulta Dimensdes especiais sob consulta

Grao em oxido 2 EM 1
de aluminio foi | Grdo zircénio Desenvolvida no grdo 6xido de aluminio - as rodas de lixas sdo ideais
desenvolvido para semi-profissional em remocgao de solda, limpeza, polimento e remocéo de ferrugens

desenvolvido para
produtividade

proporcionar
desempenho e

... produtividade T el As lixas sdo projetadas com tecnologia avancada para obter um excelente resultado
mmlmmm nas apllcagoes em metais . = . o o o
S MEtEls e inox na aplicacdo, comprovando a qualidade nas rodas minikontour e polikontour

e madeiras



ESPECIFICACOES

CORTE

SCA - Stilex Corte Ago

SCF - Stilex Corte Fundido (Nodular e Cinzento)
SCI - Stilex Corte Inox

SCR - Stilex Corte Refratario

SCZ - Stilex Corte Zirconado

DESBASTE

SDA - Stilex Desbaste Ago

SDF - Stilex Desbaste Fundido (Nodular e Cinzento)
SDG - Stilex Desbaste Granito e Marmore

SDI - Stilex Desbaste Inox

SDZ - Stilex Desbaste Zirconado

stilex

&
_4 ABRASIVOS

O ABRASIVO DO BRASIL

SDX - Stilex Desbaste Zirconado Especial

y
l I DIMENSOE 114,3mm x 1,0mm x 22,2mm AGO / ACERO - INOX
41/2"x5/128" x 7/8" DISCO DE CORTE - TIPO 41
ROTACAO MAX. RPM 13.400 | )
~— q I ;
USE CONFORME NORMAS v‘

ABNT NBR 15230
ANSI B7.1/EN 12413

LINHA DE REBOLOS STILEX

FABRICADO NO BRASIL
HECHO EN BRASIL

"
» NOMENCLATURA

0,
0
U200 Pog: sy perasnoS-OF

AS NORMAS DE SEGURANCA PRESCREVEM:

- De nao superar, por nenhuma razao, a velocidade maxima indicada em cada tipo de abrasivos;
- De nao utilizar discos de corte como discos de desbaste;

- O armazenamento correto dos abrasivos de liga em locais com temperatura controlada

entre 15°C e 30°C e umidade relativa entre 45% e 75%;

- Inspecionar os abrasivos de liga antes de utilizagao para verificar eventuais danos ocorridos
durante o transporte ou armazenamento;

- Montagem correta dos abrasivos de liga com a utilizagdo de flanges de acordo com as normas;
- Utilizacao correta da capa de produgdo de acordo com o equipamento original;

- Utilizar aspiradores de p6;

- Nao utilizar produtos destinados a maquinas fixas em maquinas portateis.

Os abrasivos de liga montados e usados indevidamente ou danificados sdao perigosos e podem
causar sérios danos aos operadores e as pessoas que por ventura estejam ao seu redor.

- NORMA ABNT 15230




REBOLO RETO TIPO: 1

7; stilex
%

TIPOS DE GRAOS ABRASIVOS

7 stilex:

A - Oxido de Aluminio Marrom C - Carbeto de Silicio Preto

RU - Oxido de Aluminio Rosa

DA - Oxido de Aluminio Marrom e Branco | AA - Oxido de Aluminio Branco | GC - Carbeto de Silicio Preto

IDENTIFICACAO DE LEITURA DE REBOLO

Tipo de Abrasivos | Tamanho do Grdo Dureza Estrutura

Al4 |O]| 6|V

Liga

A 46 o | 6

Medida de fabricagdo (Diametro): 2" polegada a 32"
Medida de fabricagdo (Espessura x Furo): Padrdes e Especiais
Tipos de ligas: V - Vitrificado/ B - Resinéide

LINHA FERREA

REBOLO ANEL\ COPO RETO: TIPOS - 6, 36 E 37

Lado externo

Lado interno !

REBOLOS ESPECIAS TIPOS: 2, 3, 4,5, 7,9, 12,13, 35

OGIVAL

TIPOS16,17,17R,18,18R, 19 e 1I9R

7, stilex

TIPOS DE REBOLOS

Rebolo anel/Rebolo faca /

Rebolo chanfrado/

Rebolo rebaixado em 1 lado/
Rebolo rebaixado em 2 lados /
Rebolo copo duplo / Rebolo prato/
Anel colado em placa

Medida de fabricacdo (Diametro):
2" polegada a 32"

Medida de fabricagdo (Espessura x Furo):
Padroes e Especiais

Fabricacao de todos os tipos de Rebolos, Graos e Ligas (Vitrificado e Resindide)

COPO CONICO

Aplicacdo: Indicado para afiagdo ou retificacao
de ferramentas de aco de alta dureza
Medida de fabricacdo (Diametro):

3" polegada a 6"

Medida de fabricacdo (Espessura x Furo):
até 2" polegada

Copo Conico M14 Lot e

COPO CONICO COM
ROSCA MARMORARIA

Aplicagdo: Indicado para boleamento
e acabamento de marmore e granito

Desenvolvidos para remocao de rebarbas internas

e em locais de dificil acesso, produzidos em Oxido
de aluminio marrom, Carbeto de silicio preto e Oxido
de Zirconio, apresentam alto poder de remocao

e facilidade na operacao

Medida de fabricacdo (Didametro):

4" polegada, 5 e 6"

Medida de fabricacao (Espessura x Furo):
2" polegada x ml4

- Granometria 16 a 180



REBOLOS TIPOS: €, T1, 90 INFORMAGCOES TECNICAS
COPO RETO/ TIJOLO MARMORISTA Velocidade periférica dos rebolos

A velocidade periférica exerce influéncia fundamental no m/seg =
rendimento do produto. Como medida de segurancga, os Diametro (mm) x RP.M. x3,14
COPO RETO rebolos de liga vitrificada ndo devem ultrapassar de 35 m/seg 60 x 1.000
para um bom rendimento. Sua velocidade minima nao R.PM=
Aplicacdo: Indicado para afiagdo ou retificagéo deverd ser inferior a 22 m/seg, ja os rebolos de liga resindide sem 60 x1.000 x m/seg
de ferramentas de aco de alta dureza reforco, devem operar de 40 a 60 m/seg e os com reforco (disco ]
Medida de fabricacado (Diametro): - Diametro (mm) x RP.M. x3,14
‘ de corte e depressao central) devem operar de 60 a 80 m/seg.

2" polegada a 16"
Medida de fabricacgdo (Espessura x Furo):
padrdes e especiais Vitrificada Resinosa

Tipos 1,4,5,7,9,12e13 2,6e

Lado interno

Baixa [Média|Alta | Baixa |Média|Alta

Dureza
Lado externo HIJK [LMNO|PQRS| HIIJK |[LMNO|PQRS

6ell Copos 1,4,5,7,12e13
Baixa |[Média|Alta Dureza Baixa |Média|Alta
HIJK |LMNO|PQRS HIJK |LMNO|PQRS
TIJOLO MARMORARIA Anéis colocados em placas

Aplicacao: Produzido em carbeto de silicio, para B | MEdlia) Alts Dureza Re,S'St' Re,s'sft‘ Resist.

uso em operacoes de desbaste, acabamento RIS {ERINGY IFERS Baixa | Média| Alta
de pisos de marmore, granito e granilite 4400 | 5000 | 5600 | 6000 | 6600 | 7000 | 8000 | 9000 | 12000 | 14000 | 16000 Diametro
Medida de fabricagcdo (Diametro): Poleg. mm| 22 25 28 30 33 35 40 45 48 60 70 80 mm Poleg.
3x3x2/ 6x3x2 /8" 3 — /8"
Granometria: 16 a 220 3/16" 5 | 82900 | 95500 5 3/16"
5/16" 8 [52600 | 59700 |65950 |71600 |77600 | 83600 | 95500 8 5/16"
PEDRA CANOA/ PEDRA DUPLA FACE 3/8" 10 | 42000 | 47700 | 53500 | 57300 |63000 | 66800 | 76400 | 85700 | 91700 10 3/8"
5/8" 15 | 27800 | 31800 | 38200 | 42000 | 44200 | 44600 | 51000 | 57500 | 61000 | 76400 | 89100 | - 15 5/8"
PEDRA CANOA: Indicada para afiacao de ferramentas 3/4" 20 | 21000 | 23900 | 26750 |26600 | 31500 | 33400 | 38200 | 43100 | 45850 | 57300 | 66700 | 76400 | 20  3/4"
agricolas em geral, como: enxadas, foices, cortadeiras, entre 1" 25 |16770 [ 19100 | 21350 |23000 | 25220 | 26750 | 30550 | 34370 | 36700 | 45840 | 53400 | 61000 | 25 1
outras, além de facas domésticas e industriais, formoes, 11/2" 40 | 10450 | 11940 | 13300 | 14320 | 15670 | 16700 | 19100 | 22800 | 22800 | 33240 | 33240 | 38200 | 40 1 1/2"
tesouras e cutelaria em geral 2" 50 8400 | 9550 | 10690 | 11450 | 12600 | 13400 | 15275 | 17185 | 18330 | 26740 | 30500 | 30500 | 50 2"
PEDRA DUPLA FACE: Possui duas camadas (grossa e fina), 21/2" 65 6375 | 7350 | 8115 | 8800 | 9565 | 10300 [ 11750 | 13200 | 13910 | 17600 | 18840 | 23500 | 65 2 1/2"
proporcionando 6tima qualidade de corte, prolongando 3" 76 5600 | 6380 | 7130 | 7650 | 8400 | 9000 | 10185 | 11455 | 12220 | 15300 | 17830 | 20400 76 3"
a acgao de corte da ferramenta afiada 31/2" 90 | 4600 | 5300 | 5955 | 6370 | 7010 | 7430 | 2490 | 9560 | 10045 | 12750 | 14635 | 17000 | 90 3 1/2"
4" 100 | 4200 | 4775 | 4775 | 5350 | 6300 | 6700 [ 7640 | 9170 | 9170 | 11450 | 13360 | 15300 | 100 4"
41/2" 115 | 3600 | 4150 | 4585 | 4980 | 5405 | 5815 6640 | 7470 | 7865 | 9965 | 12190 | 13300 | 115 4 1/2"
5" 125 | 3350 | 3800 | 4270 | 4600 | 5040 | 5300 | 6110 | 6875 | 7320 | 9200 | 10690 | 12200 | 125 5"
6" 150 | 2790 | 3200 | 3560 | 3800 | 4200 | 4450 | 5100 | 5730 | 6100 | 7640 | 8910 | 10200 | 150 6"
7" 175 | 2400 | 2730 | 3050 | 3270 | 3600 | 3800 | 4365 | 4910 | 5330 | 6550 | 7640 | 8750 | 175 7"
PONTA MONTADA 8" 200 | 2070 | 2390 | 2640 | 2875 | 3105 | 3350 | 3820 | 4300 | 4513 | 5730 | 6580 | 7640 | 200 8"
9" 225 | 1840 | 2100 | 2350 | 2550 | 2765 | 2975 | 3395 | 3820 | 4025 | 5100 | 5860 | 6800 | 225 9"

10" 250 1655 | 1900 | 2105 | 2300 | 2480 | 2675 | 3055 | 3440 | 3610 | 4575 | 5260 | 6100 [ 250 10"
12" 300 1380 | 1590 | 1755 | 1900 | 2065 | 2230 | 2550 | 2865 | 3010 | 3820 | 4385 | 5100 | 300 12"
14" 350 1180 | 1370 | 1500 | 1640 | 1775 | 1900 | 2180 | 2450 | 2585 | 3275 | 3760 | 4360 | 350 14"
16" 400 1035 | 1200 [ 1320 | 1450 | 1550 | 1675 1910 | 2150 | 2555 | 2870 | 3290 | 3820 | 400 16"
18" 450 920 | 1060 | 1170 | 1275 | 1380 | 1485 | 1700 | 1910 | 2000 | 2550 | 2920 | 3410 | 450 18"
20" 500 925 960 | 1050 | 1150 | 1240 | 1340 | 1525| 1720 | 1800 | 2290 | 2625 | 3050 | 500 20"

PONTA MONTADA: LINHA A/B/C - PADROES E ESPECIAIS

Utilizada em retificadeiras, indicada para retificar e desbastar pecas
em ferramentarias, fundi¢coes, metalurgicas, estamparias na rebarbacao
de furos e entalhes, principalmente em locais de dificil acesso. Para cada tipo

de trabalho, existe uma ponta montada de tamanho e formato indicados. 22" 550 750 | 850 | 960 | 1030 | 1130 | 1200 | 1390 | 1565 | 1640 | 2080 | 2385 | -~ 550 22"
24" 600 690 800 880 950 1030 1110 1275 1430 | 1505 1910 | 2190 | -———-- 600 24"

26" 650 635| 730 | 810 | 875 | 955| 1030 | 1175| 1320| 1385 | 1750 | 2015 | - 650 26"

28" 700 590 | 675| 750 | 810 | 885| 950 | 1080 | 1225| 1290 | 1640 | 1875 | - 700 28"

ACESSéRIOS pARA RE BOLO 30" 750 550 635 700 765 825 890 1020 | 1145 | 1200 | 1530 | 1750 | - 750 30"
32" 800 515 600 665 715 770 835 955 1075 1125 1435 1640 | -———-- 800 32"

34" 850 485 | 565 | 618 | 675 | 722| 790 | 900| 1010 | 1060 | —re | coomee | 2oeees 850 34"

36" 900 460 | 530 | 580 | 640 | 690 | 750 | 850| 955 | 1000 | —re | cooe | —oees 900 36"

Buchas de Reducio: 1/2, 3/4,5/8 38" 950 430 | 500 | 552| 600 | 653 | 700 | 805| 905 | 950 | ----en | —eeen | oo 950 38"
40" 1000 415 480 535 570 631 670 765 860 905 | -m--mm- | mmmmeeem | - 1000 40"

42" 1050 390 | 4ssi| 503 | 550 590 | 640 | sws | —— | || s | —— 1050 42"

Velocidade periférica em pés por minutos e metros por segundo



FAMILIA

FORCA BRUTA

P stilex
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UM

MUNDO

Para outras especificacdes e dimensoes, E I os
consulte nosso departamento comercial: SI BI I
)
L - stilex
\l
_A ABRASIVOS
O ABRASIVO DO BRASIL

177,8x6,4x22,2 mm
1/4x7,

7x1/4x1/8"




